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» Torneado de discos con soluciones
para amarres problematicos. CUSTOMIZED SPECIAL MACHINES

DESCRIPCION

TD2-1000 TD2-800
encia total instalada: 76 Kw 65,5 Kw

so maquina: 14.500 kg 11.000 kg
afo maquina: 3.100x1.700 2.800x1.500
afo instalacion: 4.500x5.300 4.650x5.300
neado: Hasta @1000 Hasta @800

C: FANUC Series oi-TF

tor cabezal: 37Kw, 240Nm. Par de salida 3.024 Nm, 300rpm max. Freno de seguridad.
tor carros X: 12Nm, transmision correa, reduccién 1:44. Husillo a bolas @50x10,

usillo 17,3 Nm. Velocidad maxima 15m/min.

tor freno carros Z: 12Nm, transmisiéon correa, reduccién 1:44. Husillo a bolas @50x10,
usillo 17,3 Nm. Velocidad maxima 15m/min.

www.berkoa.com



DESCRIPCION

ANDVIK Capto C6 o C8.

@320, 6 bar, 4.825 kgf. 10 bar, 8.042 kgf. Rodamientos radiales y axiales.
de pisador.

0s: ABSOLENT A MIST 20.

as automaticas neumaticas. Barrera fotoeléctrica, paso 30 mm

ladrina a 70 bar.

tomatica de grasa: rodamientos del cabezal y rodamientos principales de los

: patines de los carros.

OPCIONES

e la pieza amarrada en el plato es la programada. Esto se consigue comprobando

e la pieza esté bien amarrada. Se comprueba que al girar una vuelta no hay una
d excesiva. Esta excentricidad es programable.

de trabajo con robot comprueba que hay pieza en el plato.

dores:

el desgaste de la herramienta.

la rotura de la herramienta.
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